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Abstract of DE4423576 

The line 3 of meltable adhesive is placed on the 
upper side of the circumferential border 4, of 
which the underside reaches the metal plate 7 on 
the outer circumference of the opening 8. Holes 
which are suitable for the through-passage of 
adhesive when the latter melts when the metal 
plate is exposed to heat are arranged between 
the upper and lower sides of the circumferential 
border, the adhesive, upon cooling, fixedly 
connecting the metal plate and the underside of 
the circumferential border. 
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(54) VerschluB zum festen Verblnden durch Kleben fur e!ne auf einem Blech angeordnete Offnung 

(§) Die Schnur 3 schmetzbaren Klebstoffes 1st auf der Ober- 
seite des umfangiichen Randes 4 abgelegt, dessen Untersei- 
te gegenuber zum Blech 7 auf dem aufieren Umfang der 
Offnung 8 gelangt, wobei dem Durchgang von Klebstoff 
geeignete Locher, wenn dieser schmilzt wenn das Blech der 
Hitze ausgesetzt ist, zwischen die oberen und unteren Seiten 
des umfangiichen Randes angeordnet sind, wobei der 
Klebstoff beim Erkalten das Blech und die Unterseite des 
umfangiichen Randes fest verbindet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen VerschluB zum festen 
Verbinden durch KJeben mit einer Offnung, die in ein 
Blech eingearbeitet ist, insbesondere der Karosserie ei- 
nes Automobils, um die Offnung auf dichte Weise zu 
verschlieBen. 

Man kennt schon derartige Verschlusse, die einen 
K5rper aus geformtem Kunststoff versehen mit einem 
umfanglichen Rand aufweisen, wovon die Unterseite 
gegenuber der Oberseite des Bleches auf dem auBeren 
Umfang der Offnung zu liegen kommt, wenn der Kflr- 
per dort plaziert ist; und eine ringfSrmige Schnur aus 
schmelzbarem Klebstoff vom Typ HOT MELT, die auf 
der Unterseite des umfanglichen Randes abgelegt ist, 
vorgesehen um zu schmelzen, wenn das Blech einer 
Warmebehandlung unterworfen wird, nachdem der 
VerschluB in der Offnung plaziert ist, damit der Ver- 
schluB nach dem Abkuhlen mit dem Blech durch Kleben 
des umfanglichen Randes auf dem auBeren Umfang der 20 
Offnung fest verbunden ist 

Diese Verschlusse weisen allgemein Rastzungen auf, 
die fur eine Aufrechterhaltung der Stellung sorgen, wo- 
bei der endgflltige Halt von dem schmelzbaren Kleb- 
stoff bewirkt wird, nach dem Erwarmen und dem Ab- 25 
ktihlen des Bleches, beispielsweise um Far be zu fixieren, 
die ihm auf gebracht worden ist 

Die Erfindung zielt darauf ab, die Qualitat des so er- 
haltenen Klebens zu verbessern, insbesondere was die 
Dichtheit die sie zur Verfiigung steilt, betrifft 30 

Sie schlagt dafur einen VerschluB zum festen Verbin- 
den durch Kleben fur eine in ein Blech eingearbeitete 
Offnung vor, mit 

— einem Korper aus geformtem Kunststoff verse- 35 
hen mit einem umfanglichen Rand, der die Obersei- 
te des Bleches auf dem auBeren Umfang der Off- 
nung ttberragt, wenn der Kflrper dort plaziert ist; 
und — einer ringfdrmigen Schnur (Band, Litze) aus 
schmelzbarem Klebstoff abgelegt auf dem umfang- 40 
lichen Rand, vorgesehen um zu schmelzen, wenn 
das Blech erwarmt wird, nachdem der VerschluB in 
der Offnung plaziert ist, damit der VerschluB nach 
dem Abkuhlen fest mit dem Blech durch Kleben 
des umfanglichen Randes auf dem auBeren Umfang 45 
der Offnung verbunden ist; 

dadurch gekennzeichnet, daB die Schnur aus Klebstoff 
auf der Oberseite des umfanglichen Randes abgelegt 
wird, von dem die Unterseite gegenflberliegend zum 50 
Blech gelangt, daB Ldcher geeignet fur den Durchgang 
des Klebstoffes, wenn er geschmolzen ist, zwischen den 
Oberseiten und Unterseiten des umfanglichen Randes 
angeordnet sind. 

Dank dieser Merkmale kann die Unterseite des um- 55 
fanglichen Randes direkt auf dem Blech um die Offnung 
zum Tragen kommen und nicht Qber eine Schnur aus 
Klebstoff, wie bei den fruheren Verschltissen, was er- 
mdglicht, daB das Schmelzen des Klebstoffes nicht eine 
Anderung der Position des Verschlusses beziiglich des eo 
Bleches hervorruft, und allgemeiner die Mdglichkeit ei- 
ner Klebung mit der gewilnschten Qualitat zu bieten. 

GemaB bevorzugten Eigenschaften weist der um- 
fangliche Rand eine ringformige Nut auf, die vertieft in 
seiner Unterseite angeordnet ist, wobei die Lbcher in 65 
die Nut mOnden, die Schnur aus Klebstoff ein ausrei- 
chendes Volumen hat, so daB die Nut sich mit geschmol- 
zenem Klebstoff fallen kann, wenn das Blech Hitze un- 
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terworf en wird 

Da die Nut eine ringfdrmige Form hat, ermdglicht sie, 
daB sie Klebstoff uber die gesamte Lange des Randes 
hat, ohne Unterbrechung, eingeschlossen in den Fall, in 
5 dem die Unterseite des Randes vollstandig auf dem 
Blech plaziert ist, daB die Abwesenheit einer Unterbre- 
chung von Klebstoff ihm ermdglicht, dicht zu sein. 

GemaB anderen bevorzugten Merkmalen weist der 
VerschluB eine Positionierfiache auf, welche eine Form 
10 entsprechend derjenigen der Offnung hat, die sich quer 
zur Innenseite der Unterseite des umfanglichen Randes 
anschlieBt 

Diese Positionierfiache ist sogleich wahrend des Pla- 
zierens niitzlich, weil sie fur eine Positionierung und ein 
15 Festkeilen in der Offnung sorgt, und wahrend des 
Schmelzens des Klebstoffes, welchen sie zumindest teil- 
weise daran hindert, durch das Innere der Offnung zu 
laufen. 

GemaB anderen bevorzugten Charakteristiken weist 
der VerschluB zumindest eine elastische Rastzunge auf, 
die geeignet ist zu biegen, um durch die Offnung durch- 
zugehen, dann sich zu entspannen. 

Vorzugsweise weist der VerschluB mehrere elastische 
Rastzungen auf, die eine Befestigungsschrage haben, die 
angepaBt ist, Anlage auf dem unteren Rand der Offnung 
zu nehmen, wenn sie sich entspannen, wobei die Verrie- 
gelungsschragen so gerichtet sind, daB wenn die elasti- 
sche Zunge sich entspannt, die Unterseite des umfangli- 
chen Randes zum Blech hin belastet ist 

Diese begrenzte Belastung vermeidet sogar Kleb- 
stoffverluste auBerhalb der Nut und ist gleichermaBen 
gunstig ftir die Qualitat der Klebung, da ja der Ver- 
schluB und das Blech miteinander beim Abkuhlen ver- 
spannt sind, wenn das Verkleben stattfindet 

Die Erlauterung der Erfindung wird jetzt durch die 
Beschreibung eines Ausftihrungsbeispieles fortgesetzt, 
welches weiter unten lediglich illustrierend und nicht 
begrenzend gegeben wird, mit Bezug auf die anliegen- 
den Zeichnungen, in denen: 

Fig. 1 und 2 jeweils eine Unteransicht und eine Auf- 
sicht eines erfindungsgemaBen Verschlusses sind; 

Fig. 3 ein Schnitt gekennzeichnet durch die Linie III- 
III auf der Fig. 1 ist; und 

Fig. 4 auf eine ahnliche Weise den VerschluB eingrei- 
fend in der Offnung des Bleches zeigt 

Der auf den Zeichnungen illustrierte VerschluB 1 ist 
fur eine Offnung von kreisrunder Form vorgesehen, de- 
ren allgemeine Form er annimmt 

Er weist einen Kdrper 2 aus geformtem Kunststoff 
auf, auf dem eine ringfdrmige Schnur 3 aus schmelzba- 
rem Klebstoff abgelegt ist 

Der Kdrper 2 ist mit einem umfanglichen Rand 4 
ausgestattet, dessen Unterseite 5 vorgesehen ist, um 
uber die Oberseite 6 des Bleches 7 auf dem auBeren 
Umfang der dort eingearbeiteten Offnung 8 hinauszura- 
gen, wenn der Kdrper 2 in der Offnung 8 plaziert ist 
(sieheFig.4X 

Die Schnur 3 aus Klebstoff ist auf der Oberseite des 
umfanglichen Randes 4 abgelegt, wobei Ldcher 10 und 

11 zwischen der Oberseite 9 und der Unterseite 5 ange- 
ordnet sind 

Der umfangliche Rand 4 weist eine ringfdrmige Nut 

12 auf, die vertieft in seiner Unterseite 5 angeordnet ist, 
wobei die Ldcher 10 und 11 in die Nut 12 mOnden. 

Eine Positionierfiache 15, die eine Form entsprechend 
derjenigen der Offnung 8 hat, schlieBt sich quer zur 
Innenseite der Unterseite 5 des Randes 4 an. Die Posi- 
tionierfiache 15 ist die AuBenfiache eines Schaftes, der 
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hier von einer kreisfflrmigen Wand gebildet wird, und 
der Kdrper 2 weist vorspringend Qber diesen Schaft 3 
Laschen 14A, 14B und 14C auf, welche die kreisrunde 
Wand verlangern, welche den Schaft bildet und am En- 
de jeder dieser Laschen ist eine Rastzunge 13A, 13B 5 
oder 13C seitwarts verbunden. 

Jede dieser drei elastischen Rastzungen erstreckt sich, 
parallel zum umfanglichen Rand 4 und zur Positionier- 
fiache 15, zwischen ihrem Befestigungsende, durch das 
sie sich mit der axialen Lasche verbindet, und ihrem 10 
freien Ende. Das Ende jeder Zunge 13A, 13B oder 13C 
tragt auf der auBeren Seite eine Einfuhrschrige 16, die 
sich bis zu einer Stufe 17 neigt auf der eine Rippe 18 
angeordnet ist, von der die SuBere Flache eine Klemm- 
schrage 19 bildet, hier mit zwei Neigungen, wobei die 15 
Einfflhrschragen und die Klemmschragen sich aneinan- 
der anschlieBen. 

Urn den VerschluB 1 in der Offnung 8 zu plazieren, 
fuhrt man ihn von der Seite der Oberseite 6 mit den 
Einfiihrschragen 16 zuerst ein, wobei diese Anlage auf 20 
der Wand der Offnung nehmen, wenn man dort den 
VerschluB eindruckt, und in Anbetracht ihrer Orientie- 
rung laBt jede die Rastzunge die sie tragt abbiegen, und 
wenn die Schragen 16 den Unterrand 20 der Offnung 8 
Qberschritten haben, entspannen sie sich mit den Schra- 25 
gen 19, die Anlage auf dem Rand 20 nehmen, wobei die 
Orientierung der Schragen 19 so ist, daB die Entspan- 
nung der Zungen 13A, 13B und 13C den VerschluB wei- 
ter in die Offnung 8 eindriicken laBt, wobei die Untersei- 
te 5 des Randes 4 so mit dem Blech 7 verbunden wird. 30 

Man wird feststellen, daB die Zungen 13A, 13B und 
13C mit Ausnahme der Rippe 18 ahnlich sind zu denjeni- 
gen, die in der franzdsischen Patentanmeldung 91-12248 
beschrieben sind, die von der Anmelderin hinterlegt 
worden ist, und auf die man sich beziehen kann, wenn 35 
dies erforderlich ist 

Wenn man das Blech 7 erwarmt, nachdem man den 
VerschluB 1 eingerastet hat, wie auf der Fig. 4 gezeigt 
ist, schmilzt der Klebstoff 3 und tritt durch die Locher 
10, 11, um zumindest die kreisrunde Nut 12 aufzufililen, 40 
wobei ein wenig Klebstoff gegebenenfalls nach auBen 
entweicht indera der unter dem auBersten Teil der Fla- 
che 5 durchgeht, und zur Offnung 8, wobei die Anwesen- 
heit der Flache 15 jedenfalls diese letzten Verluste be- 
grenzt 45 

Die vorerwahnten Verluste sind jedenfalls nicht im 
Stande, die Kontinuitat des Klebstoffes im Inneren der 
Nut 12 zu unterbrechen, denn das Volumen der Schnur 
3 ist bei weitem groBer als dasjenige dieser Nut 

Beim Erkalten ist der VerschluB 1 mit dem Blech 7 50 
verschweiBt durch Kleben zumindest des umfanglichen 
Randes 4 der Oberseite des Bleches 7 auf dem auBeren 
Umfang der Offnung 8. 

Wie man genauer aus den Fig. 3 und 4 sieht ist die 
Schnur 3 in einem Kanal 21 abgelegt der in der Obersei- 55 
te 9 angeordnet ist, wobei die Locher 10 und 11 im 
Boden des Kanals 21 angeordnet sind. 

Man wird bemerken, daB man vermeidet, daB der 
Klebstoff nicht durch die Ldcher 10 und 11 entweicht, 
wenn man ihn in dem Kanal 21 ablegt, weil man diese eo 
Ablage vornimmt, indem man den Klebstoff schwach 
aufheizt, damit er noch relativ viskos bleibt 

Um eine gute Befestigung der Schnur zu ermdglichen, 
hat man in dem Kanal 21 eine zentrale Lippe 22 vorge- 
sehen, die ausgehend von seinem Boden vorspringt 65 

Man hat den Ldchern 10 und 11 eine langliche Form 
gegeben (siehe Fig. 1), die besonders angemessen ist um 
ihre Funktion auszufflllen. 



576 Al 

4 

Man hat hier vorgesehen, die Locher zwei konzentri- 
schen Kreisen folgend auszubreiten, jeweils fiir die L6- 
cher 10 und fur die Locher 11, die versetzt angeordnet 
sind 

In einer vereinfachten, nicht illustrierten Variante, die 
gleichermaBen sehr gute Resultate ergibt sieht man ei- 
ne einzige Reihe von Lochern im Kanal 21 vor, und 
dieser weist nicht die Lippe 22 auf. 

In dem auf den Zeichnungen gezeigten Beispiel arbei- 
tet die Schrage 19 mit der Unterseite eines Kragens 
zusammen, der die Offnung 8 begrenzt, aber die Erfin- 
dung paBt naturlich zu Offnungen ohne Kragen oder 
mit anderer Form als kreisrund, und allgemeiner sind 
zahlreiche Varianten in Abhangigkeit von den Umstan- 
den mdglich. 

Man erinnert sich Qberdies in dieser Hinsicht daB die 
Erfindung nicht auf das beschriebene und dargestellte 
Beispiel beschrankt ist 

Patentanspruche 

1. VerschluB zum festen Verbinden durch Kleben 
fur eine in einem Blech angeordnete Offnung, mit 

— einem K6rper(2) aus geformtem Kunststoff 
versehen mit einem umfanglichen Rand (4), der 
Qber die Oberseite (6) des Bleches (7) auf dem 
auBeren Umfang der Offnung (8) hinausragt 
wenn der KSrper dort plaziert ist; und 

— einer ringformigen Schnur (3) aus schmelz- 
barem Klebstoff, die auf dem umfanglichen 
Rand (4) abgelegt ist vorgesehen, um zu 
schmelzen, wenn das Blech erwarmt wird, 
nachdem der VerschluB in der Offnung pla- 
ziert ist damit der VerschluB (1) nach dem Ab- 
kuhlen f est mit dem Blech (7) durch Kleben mit 
dem umfanglichen Rand (4) auf dem auBeren 
Umfang der Offnung (8) verbunden ist; da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schnur aus 
Klebstoff (3) auf der Oberflache (9) des um- 
fanglichen Randes (4) abgelegt ist von der es 
die Unterseite (5) ist die gegenuberliegend 
zum Blech (7) gelangt daB Ldcher (10, 11), die 
an den Durchgang des Klebstoffes, wenn er 
geschmolzen ist angepaBt sind, zwischen den 
Ober- und den Unterseiten des umfanglichen . 
Randes angeordnet sind. 

2. VerschluB gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der umfangliche Rand (4) eine ring- 
fdrmige Nut (12) aufweist, die vertieft in seiner Un- 
terseite (5) angeordnet ist, wobei die Locher (10, 1 1) 
in der Nut (12) munden, wobei die Schnur aus 
schraelzbarem Klebstoff (3) ein ausreichendes Vo- 
lumen hat so daB die Nut (12) sich mit geschmolze- 
nem Klebstoff auffiillen kann, wenn das Blech er- 
warmt wird 

3. VerschluB gemafl einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet daB er eine Positionierfla- 
che (15) aufweist die eine Form entsprechend der- 
jenigen der Offnung (8) hat die sich quer zu der 
Innenseite der Unterseite (5) des umfanglichen 
Randes erstreckt 

4. VerschluB gemaB einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB er zumindest eine ela- 
stische Rastzunge (13A, 13B, 13C) aufweist die im- 
stande ist auszubiegen, um durch eine Offnung (8) 
hindurchzugehen und sich dann zu entspannen. 

5. VerschluB gemaB Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB er mehrere elastische Rastzungen 
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(13A, 13B, 13C) aufweist, die eine Klemmschrage 
(19) aufweisen, die geeignet ist, Anlage am unteren 
Rand (20) der Offnung (8) zu nehmen, wenn sie sich 
entspannen, wobei die Klemmschragen (19) so 
orientiert sind, daB, wenn die elastische Zunge sich 5 
entspannt, die untere Oberflache (5) des umf angli- 
chen Randes zu dem Blech (7) hin belastet ist 

6. VerschluB gemaB einem der Anspriiche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB jede elastische Rast- 
zunge (13A, 13B, 13C) sich parallel zum umfangli- 10 
chen Rand ausgehend von einem Befestigungsende 
erstreckt, wo sie sich quer mit einer axial ausgerich- 
teten Lasche (14A, 14B, 14C) verbindet, wobei das 
Ende jeder elastischen Zunge eine EinfQhrschrage 
(i6) trSgt, die geeignet ist, Anlage auf der Wand der 15 
Of fnung (8) zu nehmen, wenn man den VerschluB in 
diese letztere eindruckt, wobei die EinfOhrschragen 
(16) so ausgerichtet sind, daB sie die elastische Rast- 
zunge dann ausbiegen lassen. 

7. VerschluB gemaB einem der Anspriiche 1 bis 6, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberseite (9) des 
umfanglichen Randes (4) einen Kanal (21) aufweist, 

in dessen Boden die Ldcher (10, 11) angeordnet 
sind, wobei die Schnur (3) aus schmelzbarem Kleb- 
stoff in diesem Kanal angeordnet ist 25 

8. VerschluB gemaB Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Kanal (21) eine zentrale Lippe 
(22) aufweist, die fiber seinen Grund hinaussteht 

9. VerschluB gemaB einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die fiir den Durch- 30 
gang des Klebstoffes angepaBten L6cher (10, 11) 
langlich sind 

10. VerschluB gemaB Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Locher (10, 11) ttber zwei konzen- 
trische Kreise verteilt sind, fiber deren Lange sie 35 
versetzt angeordnet sind 
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